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	 PROTECCION DE MAQUINARIA DE CARPINTERIA/MADERAJE





1910.213  	Requisitos de la maquinaria de carpintería/maderaje.





Construcción general de la máquina.  


	(1)  Cada máquina deberá estar construida de modo que no se produzcan vibraciones sensibles cuando la herramienta de mayor tamaño esté montada y marchando en vacío a toda velocidad.


	(2)	Los portaherramientas (ejes) y los mandriles deberán estar construidos de modo que tengan un soporte firme y seguro y estén libres de juego.


	(3)  	[Reservado]


	(4)  	No deberá usarse ninguna sierra automática de corte que recorra continuamente sin que el operador pueda controlar cada recorrido. 


	(5)  	Los marcos o mesas de las sierras deberán estar construidos con topes fundidos sobre los marcos o con medios equivalentes, para limitar el tamaño de la cuchilla de la sierra que pueda montarse, a modo de evitar la sobrevelocidad que se ocasiona al montar una sierra más grande que la planeada.


	(6)  	Los rebordes de las sierras circulares deberán ser construidos de modo que puedan estar firmemente afianzados a la mesa o conjunto de mesas, sin cambiar su alineación con la sierra.  En las sierras con mesas inclinables o ejes inclinables, el reborde será construido de modo que permanezca alineado paralelamente con la sierra, sin importar el ángulo de la sierra con la mesa.


	(7)  	Los calibradores de las sierras circulares deberán ser construidos de modo que se deslicen en las ranuras o rieles que estén exactamente ajustados, para asegurar la alineación exacta desde todas las posiciones de la guía.


	(8)  	Las mesas de sierra deberán ser construidas de modo que la mesa pueda estar firmemente afianzada en cualquir posición y en verdadera alineación con la sierra.


	(9)  	Todas las fajas, poleas, engranajes, ejes y partes movibles deberán estar protegidos de conformidad con los requisitos específicos del párrafo 1910.219.


	(10)  	Se recomienda que toda la maquinaría de fuerza motriz para trabajar con madera esté provista de un interruptor de desconexión que pueda cerrarse con llave en la posición de apagado. 


	(11)  	Los marcos y todas las partes de metal expuestas, no conductores de energía, de máquinas eléctricas portátiles para trabajar con madera que se operen a más de 90 voltios a tierra, deberán estar conectados a tierra.  Otras herramientas eléctricas portátiles accionadas por motor, que se mantengan en las manos mientras están en operación, deberán estar conectadas a tierra, si operan a más de 90 voltios a tierra.  La conexión a tierra deberá hacerse por medio de un alambre de conexión a tierra separado y un enchufe y receptáculo polarizados.


	(12)  	En todas las sierras circulares en donde las condiciones sean tales que exista la posibilidad de contacto con una porción de la sierra, ya sea por debajo o por detrás de la mesa, esa parte de la sierra deberá estar cubierta con  una capota de escape o, cuando no se requiere de un sistema de escape, con un resguardo que deberá estar colocado para prevenir el contacto accidental con la sierra.


	(13)	 Las sierras rotatorias de doble eje deberán estar completamente protegidas, de conformidad con los requistios para sierras circulares de cortes transversales o con los requisitos para sierras circulares de hender, de acuerdo con el tipo de sierra montada sobre los ejes.


	(14)  	Ninguna sierra, cabezal portacuchillas o collar de herramienta, deberá colocarse o montarse en el eje de una máquina, a menos que la herramienta haya sido ajustada exactamente en tamaño y forma para ajustarse al eje.


	(15)  	Se proveerán peines (tablas de lengueta) o plantillas apropiadas en el lugar de trabajo para usarse cuando no pueda usarse un resguardo estándard, como por ejemplo en frisado, ranurado, junteo, moldura, y rebaje.


�
	(b)  	Controles y equipo de la maquinaría.  


	(1)	En cada máquina se proveerá un control mecánico o de energía eléctrica que posibilite al operador desconectar la energía de cada máquina sin tener que abandonar su posición en el lugar de operación. 


	(2)  	En máquinas impulsadas por correas y ejes, se usará un cambiador de correas de tipo de cierre o un dispositivo efectivo equivalente.


	(3)  	En labores en las cuales el operador pudiera sufrir lesiones como resultado del reinicio de los motores después de interrupciones de energía, deberán tomarse medidas para evitar que las máquinas arranquen automáticamente después que la energía haya sido restablecida.


	(4)  	Los controles de energía y de operación deberán estar ubicados al fácil alcance del operador, mientras se encuentre en su lugar regular de trabajo, haciendo innecesario que él haga movimientos sobre el cortador para hacer ajustes.  Esto no es aplicable a controles de presión constante usados únicamente para fines de puesta en marcha.


	(5)	En toda la maquinaría operada por motores eléctricos, se proveerán medios efectivos para volver inoperantes tales controles o dispositivos mientras se estén efectuando reparaciones o ajustes a la maquinaría controlada por ellos.


	(6)  	Cada pedal en operación deberá estar protegido contra disparos inesperados o accidentales.


	(7)  	Los accesorios alimentadores deberán tener los rodillos alimentadores u otras partes movibles protegidos y resguardados de manera que el operador esté protegido de puntas peligrosas.





Sierras de hender alimentadas a mano.  


	(1)  Todas las sierras circulares de hender alimentadas a mano deberán estar resguardadas por una cubierta que encierre completamente la parte de la sierra que está por encima de la mesa y la parte de la sierra que está por encima del material que se esté cortando.  La cubierta y el montaje deberán estar colocados de modo que la cubierta se ajuste automáticamente al grosor del material que se está cortando y permanezca en contacto con éste, pero sin ofrecer ninguna resistencia considerable a la inserción de material en la sierra o al paso del material que está siendo aserrado.  Esta cubierta debe hacerse de suficiente resistencia para soportar los golpes y la tirantez normales de operación, el ajuste y el manejo razonable, y estará diseñada para proteger al operador de astillas volantes y de dientes quebrados de la sierra.  Deberá hacerse de material que sea lo suficientemente suave, de modo que sea improbable que pueda causar el rompimiento de los dientes de la sierra.  La cubierta deberá ser montada a modo de asegurar una operación efectiva, confiable y correctamente alineada con la sierra; el montaje deberá tener la resistencia adecuada para soportar cualquier presión lateral razonable o cualquier otra fuerza tendiente a sacarla fuera de línea.


	(2)  	Todas las sierras circulares de hender alimentadas a mano deberán tener un esparcidor para prevenir que el material apriete la sierra o sea lanzado hacia el operador. El esparcidor deberá hacerse de acero templado en frío o su equivalente, y deberá ser más delgado que la ranura de la sierra.  Deberá tener el ancho suficiente para proporcionar la dureza o rigidez adecuada para resistir cualquier presión lateral o golpe razonable que tienda a doblarlo o a sacarlo de posición.  El esparcidor deberá estar fijado de modo que permanezca correctamente alineado con la sierra, aún cuando la sierra o la mesa se inclinen.  La adición de un esparcidor no es necesaria con relación a operaciones de ranuración, frisado o rebaje.  Al terminar estas operaciones, el esparcidor será puesto en su lugar inmediatamente.


	(3)  	Todas las sierras circulares de hender alimentadas a mano deberán estar provista de retenes o trinquetes anti-contragolpe, localizados de modo que se opongan al empuje o tendencia de la sierra de recoger el material o de tirarlo de vuelta hacia el operador.  Estos deberán ser diseñados para propocionar poder de sujeción suficiente a todo el grosor de los materiales que estén siendo cortados.





Sierras trozadora de mesa alimentada a mano.  


	(1)  Todas las sierras de mesa circulares trozadoras deberán estar resguardadas por una cubierta que cumpla todos los requisitos del párrafo (c)(1) de esta sección, para cubiertas de sierras circulares de hender.





Sierras circulares de reaserrar.  


	(1)  Todas las sierras de reaserrar deberán de estar resguardadas por una cubierta o escudo de metal encima de la sierra.  Esta cubierta o escudo deberá ser diseñada para dar protección contra el peligro de astillas volantes o dientes quebrados de la sierra.





	(2)  	Todas las sierras circulares de reaserrar (que no sean sierras autoalimentadas con un rodillo o rueda en la parte posterior de la sierra) deberán estar provistas con un esparcidor firmemente sujetado detrás de la sierra.  El esparcidor deberá ser ligeramente más delgado que la ranura de la sierra y un poco más grueso que el disco de la sierra.





Sierras circulares de autoalimentación.  


	(1)  Los rodillos y sierras alimentadores deberán estar protegidos por una cubierta o resguardo para prevenir que las manos del operador se pongan en contacto en ningún punto con los rodillos en marcha.  La cubierta deberá ser construida de material pesado, preferentemente de metal, y la parte inferior del resguardo deberá bajar hasta tres octavos de pulgada en el plano formado por el fondo de la superficie de trabajo de los rodillos alimentadores.  Esta distancia de 10 mm (3/8 de pulgada) puede aumentarse a 20 mm (3/4 de pulgada), siempre que el borde de avance de la cubierta se extienda no menos de 140 mm (5-1/2 pulgadas) al frente del punto de contracción entre el rodillo alimentador y el trabajo.


	(2)  	Todas las sierras circulares de autoalimentación deberán estar provistas con retenes seccionales anti-contragolpe en todo lo ancho de los rodillos de alimentación.  Estas se ubicarán al frente de la sierra y colocadas de modo que estén en contacto continuo con la madera que está siendo alimentada.





Sierras trozadoras colgantes.  Los requisitos de este párrafo son también aplicables a sierras trozadoras corredizas montadas encima de una mesa.  


	(1)  Cada sierra trozadora corrediza deberá estar provista de una cubierta que encierre completamente la mitad superior de la sierra, el extremo del portaherramientas y el punto de operación en todas las posiciones de la sierra.  La cubierta deberá ser construida de tal manera y con tales materiales que proteja al operador de astillas volantes y dientes quebrados de la sierra. La cubierta deberá ser diseñada de manera que automáticamente cubra la porción inferior de la cuchilla, de modo que cuando la sierra regrese a la parte posterior de la mesa, la cubierta se levante encima del reborde y cuando la sierra se mueva hacia adelante, la cubierta caiga encima y permanezca en contacto con la mesa o con el material que esté siendo cortado.


	(2)  	Todas las sierras trozadoras corredizas deberán estar provistas con un dispositivo efectivo que regrese automáticamente la sierra a la parte posterior de la mesa, al  soltarse en cualquier punto de su recorrido.  Tal dispositivo no deberrá depender para su adecuado funcionamiento de ningun cable, cuerda o resorte.  Si hay un contrapeso, los pernos que apoyan la barra y el contrapeso deberán estar provistos con clavijas hendidas; se evitará que el contrapeso se caiga, ya sea por medio de un perno que pase a través de la barra y el contrapeso o por un perno colocado a través del extemo final de la barra o, cuando el contrapeso no rodee la barra, con una cadena de seguridad adherida al mismo. 


 	(3)  	Se proveerán cadenas limitantes u otros dispositivos igualmente efectivos para prevenir que la sierra oscile más allá de los bordes frontales o posteriores de la mesa o más allá de una posición delantera en donde los dientes biselados más bajos de la sierra se eleven por encima de la parte superior de la mesa.


	(4)	Las sierras trozadoras corredizas invertidas deberán estar provistas con una cubierta que cubra la parte de la sierra que sobresale por encima de la parte superior de la mesa, o por encima del material que esté siendo cortado.  Esta deberá ajustarse automáticamente al grosor y permanecer en contacto con el material de que esté siendo cortado.





Sierras radiales.  


	(1)   La cubierta superior deberá encerrar completamente la parte superior de la cuchilla hasta un punto que incluya el extremo del portaherramientas de la sierra.  La cubierta superior deberá ser construida de tal manera y de tal material que proteja al operador de astillas volantes, dientes quebrados de la sierra, etc. y que desvíe el  aserrín lejos del operador. Los lados de la parte inferior expuesta de la cuchilla deberán estar resguardados en el diámetro total de la cuchilla por medio de un dispositivo que automáticamente se ajuste al grosor de la madera y permanezca en contacto con la madera que esté siendo cortada, para dar la máxima protección posible a la operación que se esté efectuando.


	(2)  	Todas las sierras radiales usadas para rasgar deberán de estar provistas con lenguetas o trinquetes anti-contragolpe ubicados a ambos lados de la sierra, a modo de oponerse al empuje o tendencia de la sierra de recoger el material o de tirarlo hacia el operador.  Las lenguetas deberán ser diseñadas para propocionar poder de sujeción suficiente a todo el grosor del material que esté siendo cortado.


	(3)  	Deberá proveerse un detenedor ajustable para prevenir que la cuchilla recorra hacia adelante más allá de la posición necesaria para completar el corte en operaciones repetitivas.


	(4)  	La instalación deberá hacerse de manera que el extremo frontal de la unidad esté ligeramente más alto que la parte posterior, de modo que el cabezal cortante regrese suavemente a la posición de arranque cuando el operador lo suelte.


	(5)  	Las operaciones de rasgado y acanalado deberán hacerse en contra de la dirección en la que la sierra se dé vuelta.  La dirección de rotación de la sierra deberá estar notoriamente marcada en la cubierta. Adicionalmente, deberá adherirse en la parte posterior del resguardo, aproximadamente al nivel del portaherramientas, una etiqueta permanente, de tamaño no menor de 38 mm (1-1/2 pulgadas) por 20 mm (3/4 de pulgada, con la frase siguiente:  "Peligro:  No Rasgar o Acanalar desde este Extremo."





Sierras sin fin y Resierras sin fin.  


	(1)  Todas las partes de la cuchilla de la sierra deberán de estar encerradas o resguardadas, excepto la porción de la cuchilla que esté trabajando entre la parte inferior de los rodillos conductores y la mesa.  Las ruedas de la sierra sin fin deberán estar totalmente encajadas.  La parte exterior del encierro deberá ser sólida.  La parte frontal y trasera de las ruedas de la banda deberán estar encerradas, ya sea en material sólido, en malla de alambre, o en metal perforado.  La malla de alambre o el metal peforado no deberán ser menores de 1 mm (0.037 pulgadas) en (Calibre No. 20 de los EE.UU.), y las aberturas no deberán ser mayores de 10 mm (3/8 de pulgada).  El material sólido usado para este propósito deberá ser de resistencia y firmeza equivalentes.  El resguardo de la parte de la cuchilla entre la guía corrediza y el resguardo de la parte superior de la rueda de la sierra deberán proteger el lado frontal exterior de la cuchilla de la sierra.  Esta parte del resguardo deberá ser autoajustable para subir y bajar con la guía.  El resguardo de la rueda superior deberá hacerse conforme el recorrido de la sierra en la rueda.


	(2)  	Toda la maquinaría de sierras sin fin deberá estar provista de un dispositivo de control de la tensión para indicar la tensión apropiada para las sierras estándard usadas en la maquinaría, con el fin de ayudar a eliminar la rotura de las sierras, originada por tensión indebida.


	(3)	Los rollos de alimentación de las resierras sin fin deberán estar protegidos con un resguardo apropiado para que, en ningún punto, las manos del operador se pongan en contacto con los rodillos en marcha.  El resguardo deberá estar construido de material pesado, preferentemente de metal y el borde del resguardo deberá llegar dentro de 10 mm (3/8 de pulgada) del plano formado por la cara interior del rollo de alimentación que esté en contacto con la madera que esté siendo cortada. 





Cepillos mecánicos de banco.  


	(1)  Todas los cepilladoras y cepillos mecánicos de banco de alimentación manual, con cabezales horizontales, deberán estar equipados con un cabezal cilíndrico cortador, las proyecciones de cuyos cuchillos no deberán sobresalir 3 mm (1/8 de pulgada) más allá del cuerpo cilíndrico del cabezal.


	(2)	Las aberturas de la mesa deberán mantenerse tan pequeñas como sea posible.  El espacio libre entre el borde de la mesa posterior y el cabezal cortador no deberá ser mayor de 3 mm (1/8 de pulgada).  La abertura de la garganta de la mesa no deberá ser mayor de 64 mm (2-1/2 pulgadas), cuando las mesas estén colocadas o alineadas unas con otras para cortes a cero.


	(3)	Todos los cepillos de banco de alimentación manual con un cabezal cortador horizontal, deberán tener un resguardo automático que cubra todas las secciones del cabezal en el lado de trabajo de la guía.  El resguardo deberá evitar efectivamente que las manos del operador se pongan en contacto con las cuchillas rotatorias.  El resguardo se ajustará automáticamente para cubrir la porción no usada del cabezal y deberá permanecer en contacto con los materiales, en todo momento.


	(4)	Todos los cepillos de banco de alimentación manual con cabezales horizontales cortadores, deberán tener un resguardo que cubra la sección del cabezal por detrás de la guía o del cercado.


	(5)  	Todos los cepillos de banco con cabezal vertical deberán tener colocada una cubierta de escape u otro resguardo, de manera que la cabeza rotatoria esté completamente encerrada, con excepción de una ranura de un ancho necesario y conveniente para la aplicación del material a ser cepillado.





Máquinas de espigar.  


	(1)  Las cadenas de alimentación y las ruedas dentadas de todas las máquinas de espigar de doble extremo deberán estar completamente encerradas, excepto la porción de la cadena usada para tansportar la madera.


	(2)	En los extremos traseros de la estructura sobre la cual corran los transportadores de alimentación, las ruedas dentadas y las cadenas deberán estar protegidas a los lados por medio de placas que sobresalgan más allá de la periferia de las ruedas dentadas y de los extremos de las lenguetas.


	(3)  Toda la maquinaría de espigar deberá tener todos los cabezales cortadores protegidos por resguardos de metal.  Estos resguardos deberán cubrir, por lo menos, la parte sin usar de la periferia del cabezal cortador.  Si tal resguardo es construido de chapa metálica, el material usado no deberá tener menos de 2 mm (1/16 de pulgada) de grosor y, si se usa hierro fundido, éste no deberá tener menos de 5 mm (3/16 de pulgada) de grosor.


	(4)  Cuando se use un sistema de escape, el resguardo o toda la cubierta del escape deberán formar parte y deberán ser construidos de metal de un grosor no menor que el especificado en el subpárrafo (3) de este párrafo.





Máquinas de taladrar y de enmuescar.  


(1)	Deberán usarse portabrocas de seguridad con tornillos de ajuste que no sobresalgan.


	(2)	Las brocas de taladrar deberán estar provistas de un resguardo que encierre todas las porciones de la broca y el portabrocas, por encima del material que se esté trabajando.


	(3)  	La parte superior de la cadena cortadora y del mecanismo impulsor deberán estar cubiertas.


	(4)	Si existiere un contrapeso, uno de los siguientes medios, o un medio equivalente, deberá usarse para prevenir su caída: 


	(i)	El contrapeso deberá estar apernado a la barra por medio de un perno que pase a través de la barra y del contrapeso;


	(ii) 	Se colocará un perno a través del extremo final de la barra;


	(iii)  	Cuando el contrapeso no rodee la barra, se adherirá una cadena de seguridad al contrapeso.


	(iv)  	Todos los otros tipos de contrapesos deberán estar suspendidos por medio de cadenas o cuerdas de alambre. En los lugares en donde pudieran caer y causar lesiones, los contrapesos deberán hacer su recorrido dentro de tuberías u otros encierros apropiados.  


	(5)  	Los acoplamientos universales sobre los husillos de las máquinas de taladrar deberán estar completamente encerrados para evitar que el operador haga contacto con ellos accidentalmente.


	(6)  	Cada pedal de maniobra deberá estar cubierto por un resguardo de metal en forma de una U invertida, afianzado al suelo y de tamaño adecuado, para evitar su activación accidental. 





Cepillos limadores y equipo similar.  


	(1)  Los cabezales cortantes de cada cepillo limador, los tableros de elevación de alimentación manual u otras máquinas similares no alimentadas automáticamente, deberán estar encerrados en una jaula o en un resguardo ajustable, diseñado para mantener la mano del operador lejos del borde cortante.  El diámetro de los resguardos de los cepillos limadores circulares no deberá ser menor que el diámetro mayor del cortador.  En ningún caso será aceptable el uso de un dispositivo de advertencia de cuero o de otro material adherido al husillo.


	(2)  	[Reservado]


	(3)	Todos los cepillos limadores de doble husillo deberán estar provistos de un dispositivo de arranque y parada para cada husillo. 





Máquinas de cepillar, moldear, adherir y machihembrar.  


	(1)  Todas las máquinas de cepillar, moldear, adherir y machihembrar deberán tener todos los cabezales cortadores y sierras, si se usan, cubiertos por un resguardo de metal.  Si dicho resguardo es construido de chapa metálica, el material usado no deberá ser menor de 2 mm (1/16 de pulgada) de grosor y, si se usa hierro fundido, éste no deberá tener menos de 5 mm (3/16 de pulgada) de grosor.


	(2)  	Cuando se use un sistema de escape, los resguardos, o toda la cubierta del escape, deberán formar parte y deberán ser construidos de metal de un grosor no menor que el especificado en el párrafo (h)(1) de esta sección.


	(3)  	Los rollos alimentadores deberán estar resguardados por una cubierta o un resguardo apropiados para prevenir que en ningún punto las manos del operador se pongan en contacto con los rodillos en marcha.  El resguardo deberá sujetarse a la estructura que soporta los rodillos de modo que permanezca ajustada para cualquier grosor de la madera.


	(4)  	Los alisadores o cepillos usados simultáneamente para la igualación del grosor de piezas múltiples de material, deberán estar provistos con rodillos seccionales radiales, que sean lo suficientemente dúctiles en la construcción de las secciones para proporcionar presión de contacto de alimentación a la madera, dentro del rango permisible de variación del grosor de la madera especificado, o para el cual la máquina ha sido diseñada.  En vez de dichos rodillos seccionales dúctiles, se proveerán dispositivos apropiados de retenes de contragolpe en el extremo radial.





Tornos de perfiles y de cabezales giratorios y torneadoras de talones de madera.  


	(1)  Todos los tornos de perfiles y de cabezales giratorios deberán tener todos los cabezales cortantes cubiertos por un resguardo de metal.  Si tal resguardo es fabricado de chapa metálica, el material usado no deberá tener menos de 2 mm (1/16 de pulgada) de grosor y si se usa hierro fundido, éste no deberá tener menos de 5 mm (3/16 de pulgada) de grosor.


	(2)  	Los cabezales cortantes de torneadoras, ya sean rotatorios o no, deberán estar resguardados por cubiertas o defensas, tan completamente como sea posible.


	(3)  	Los tornos de zapatas y de rayos, las máquinas espigadoras, las torneadoras de talones de madera y otras torneadoras giratorias automáticas, del tipo de cuchillas giratorias, deberán estar equipados con cubiertas que encierren completamente las cuchillas del cortador, excepto en los puntos de contacto, mientras la madera se esté cortando.


	(4)  	Los tornos usados para el torneado de piezas largas de madera, sostenidas únicamente entre los dos centros, deberán estar equipados con resguardos encorvados largos que se extiendan por encima de la parte superior de los tornos, con el fin de prevenir que las piezas que se estén trabajando sean lanzadas fuera de las máquinas, en caso que se aflojen.


	(5)  	Donde se use un sistema de escape, el resguardo o toda la cubierta del escape, formarán parte y estarán construidas de metal de un grosor no menor que el especificado en el subpárrafo (1) de este párrafo. 





Máquinas lijadoras.  


	(1)  Los rollos de alimentación de las máquinas lijadoras de autoalimentación deberán estar protegidos con un resguardo semicilíndrico, para evitar que las manos del operador se pongan en contacto en cualquier punto con los rollos en marcha.  El resguardo deberá ser construido de material pesado, preferentemente de metal y deberá estar firmemente afianzado a la estructura que porta los rodillos, de modo que éstos permanezcan ajustados para cualquier grosor de madera.  El fondo del resguardo deberá descender hasta dentro de 10 mm (3/8 de pulgada) del plano formado por el fondo o cara de contacto del rodillo de alimentación, en donde éste toque la madera.


	(2)	Todas las lijadoras de tambor deberán tener una cubierta de escape u otro resguardo, en caso de que no se requiera de un sistema de escape, colocado de modo que encierre el tambor rotatorio, excepto la porción del tambor que esté por encima de la mesa, si se usa una mesa, lo que podría ser necesario y conveniente para la aplicación del material al cual se le esté dando el acabado.


	(3)  	Todas las lijadoras de disco deberán de tener una cubierta de escape u otro resguardo, en caso de que no se requiera de un sistema de escape, colocado de modo que encierre el disco rotatorio, excepto la parte del disco que esté por encima de la mesa, si se usa una mesa, lo que podría ser necesario para la aplicación del material al cual se le esté dando el acabado.


	(4)  	Las lijadoras de banda deberán estar provistas con resguardos en cada punto de corte en donde la banda lijadora corra por encima hacia una polea.  Estos resguardos deberán efectivamente evitar que las manos o los dedos del operador se pongan en contacto con los puntos de corte.  La parte sin usar de la banda de la lijadora deberá estar resguardada contra contactos accidentales. 





Cortadoras y ajustadores de madera enchapada.  


	(1)  Las cuchillas rebanadoras de madera enchapada deberán estar resguardadas para prevenir el contacto accidental con el borde de la cuchilla, tanto en la parte frontal como en la parte posterior.


	(2)  	Las cortadoras de madera enchapada deberán tener alimentación automática, o estar provistas con un resguardo que haga imposible colocar uno o varios dedos, por debajo de la cuchilla, mientras se esté alimentando o quitando la madera.


	(3)	Las ruedas dentadas de los transportadores de cadena o de banda de listones deberán estar encerradas.


	(4)	Donde sea factible, las cortadores de madera enchapada de guillotina, impulsadas manualmente o por pedales, deberán estar provistas de rodillos o placas o de otros medios satisfactorios, colocados de tal manera sobre el lado alimentador que las manos no puedan alcanzar el borde cortante de la cuchilla mientras se esté alimentando o sosteniendo la madera en su lugar.


	(5)  	Las cortadoras de guillotina de madera enchapada impulsadas por electricidad, excepto los desbastadores de alimentación continua, deberán estar equipadas con lo siguiente:


	(i)  	Dispositivos de arranque que requieran la acción simultánea de ambas manos para iniciar el movimiento de corte y la colocación de por lo menos una mano en el control durante el recorrido completo de la cuchilla;


	(ii)	Un resguardo automático que quite las manos del operador de la zona de peligro a cada descenso de la cuchilla, usado conjuntamente con un dispositivo de arranque que utilice una mano, que requiera de dos movimientos diferentes del dispositivo para iniciar el movimiento de corte, el cual deberá estar diseñado de modo tal que efectivamente regrese a la posición de antiarranque después de cada ciclo completo de la cuchilla.


	(6)  	Donde dos o más trabajadores estén trabajando al mismo tiempo en una misma cortadora de madera enchapada de guillotina, impulsada por electricidad, que esté equipada con un control que requiera de las dos manos, el dispositivo deberá estar colocado de modo tal que cada trabajador deba usar ambas manos simultáneamente en los controles para iniciar el movimiento de corte y por lo menos una mano sobre un control para completar el corte.


	(7)  	Las cortadoras de guillotina de madera enchapada impulsadas por electricidad que no sean desbastadores continuos, además del freno u otro mecanismo de parada, deberán estar provistos con un dispositivo de emergencia que en caso de fallas de los frenos, evite que la máquina opere cuando el mecanismo de arranque esté en la posición de antiarranque.





Maquinaría miscelánea para trabajos con madera.  


	(1)  Los rodillos de alimentación o los esparcidores de pegamento de tipo de rodillo deberán estar resguardados por un resgurdo semicilíndrico.  El fondo del resguardo deberá llegar hasta 10 mm (3/8 de pulgada) dentro del plano formado por el fondo o cara de contacto del rodillo alimentador, en donde éste toque la madera.


	(2)  	Las sierras de rastrillo deberán estar colocadas de modo que quede por lo menos un espacio libre de paso de 1.2 m (4 pies) cuando la sierra esté al final del extemo del recorrido; si no puede obtenerse este espacio libre, la sierra y el mecanismo impulsador deberán estar provistos de un encierro estándard.


	(3)	En las maquinarías de combinación o universales para trabajar con madera, cada punto de operación de cualquier herramienta deberá estar resguardado, tal como sea requerido para dicha herramienta en una máquina independiente.


	(4)	La mención de máquinas específicas en los párrafos del (a) al (q) y en este párrafo (r) de esta sección, inclusive, no tiene la intención de excluir otras máquinas para trabajar con madera de los requisitos de proporcionar resguardos y cubiertas de escape apropiados para reducir al mínimo los peligros que pueda ofrecer el punto de operación de dichas máquinas.





Inspección y mantenimiento de la maquinaría para trabajar con madera.  


	(1)  Las sierras desafiladas, mal colocadas, inadecuadamente ajustadas o inadecuadamente tensionadas, deberán retirarse inmediatamente de servicio, antes de que empieccen a ocasionar que el material se pegue, se atasque o contragolpee cuando sea alimentado a la sierra a una velocidad normal.  Las sierras en las cuales se haya adherido goma a los lados, deberán limpiarse inmediatamente.


	(2)	Todas las cuchillas y cabezales cortadores de la maquinaría para trabajar con madera, deberán mantenerse afilados, adecuadamente ajustados y firmemente afianzados.  Cuando se usen dos o más cuchillas en un cabezal, las cuchillas deberán estar apropiadamente balanceadas.


	(3)  	Los cojinetes deberán estar libres de juego muerto y deberán estar bien lubricados.  


	(4)  	Los portaherramientas de todas las sierras circulares deberán estar libres de juego.


	(5)	El afilado o tensionado de las cuchillas o cortadoras de las sierras, deberán ser efectuado únicamente por personas con habilidad demostrada en este tipo de trabajo.


	(6)	Se hace énfasis en la importancia de mantener la limpieza alrededor de la maquinaría para trabajar con madera, particularmente con respecto al funcionamiento efectivo de los resguardos y la prevención de los peligros de incendios en las cubiertas de interruptores, cojinetes y motores.


	(7)  	Todas las sierras que estén rajadas deberán ser retiradas de servicio.


	(8)  	No deberá permitirse la práctica de insertar cuñas entre el disco y el collar de la sierra para formar lo que comunmente se conoce como una "sierra circular oscilante".


	(9)  	En el lugar de trabajo se proporcionarán palos para empujar, o bloques para empujar, de diferentes tamaños y tipos, apropiados para el trabajo a efectuarse.


	(10) - (11)	[Reservados]


	(12)  	Las cuchillas de las cepilladoras deberán instalarse y ajustarse de modo que no sobresalgan más de 3 mm (1/8 de pulgada) más allá del cuerpo cilíndrico del cabezal. En el lugar de trabajo se proporcionarán palos para empujar o bloques para empujar, de diferentes tamaños y tipos, apropiados para el trabajo a efectuarse.


	(13)  	Siempre que las cortadoras de madera enchapada o las máquinas rotatorias cortadoras de madera enchapada hayan sido detenidas con el propósito de insertar trozos o de hacer ajustes, los operadores deberán asegurarse que las máquinas estén despejadas y que no permanezcan otros trabajadores en posición peligrosa antes de arrancar las máquinas.


	(14)  	Los operadores no deberán subirse al carro de un rebanador de madera enchapada.





[39 FR  23502, Junio 27, 1974, enmendado por 43 FR 49750, Oct. 24, 1978; 49 FR 5323, Feb. 10, 1984]
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